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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni jezdni w ramach budowy ulicy Dwornej na odc. od ul. Wasilkowskiej

do ul. Stawowej w Studziankach Gm. Wasilkow, o dtugosci tacznej 385,00 m na odcinkach jak nizej:
km 0+000,00 do km 0+384,81 = 384,81 m = 385,00 m

1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Technicznej dotycza oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni i

obegjmuja:

—  mechaniczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych nieulepszonych, podbudowy z mieszanki niezwiazanej z kruszywem
C 50/30 (podbudowa z kruszywa tamanego),

—  mechaniczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych bitumicznych (podbudowa zasadnicza z betonu asfaltowego
AC 16 P 59/70, warstwa wigzaca z betonu asfaltowego AC 16 W 50/70)

—  skropienie powierzchni podbudowy z mieszanki niezwigzanej z kruszywem C 50/30, asfaltowg emulsjg Sredniorozpadowa
wilosci 0,50 do 0,70 kg/m2 przed wykonaniem warstw bitumicznych

—  skropienie migdzywarstwowo (podbudowa zasadnicza z betonu asfaltowego AC 16 P 59/70, warstwa
wigzaca z betonu asfaltowego AC 16 W 50/70) asfaltowa emulsja kationowg szybkorozpadowg w ilosci
0,20 do 0,50 kg/m2

Doktadna lokalizacja wg dokumentacji projektowe;.

1.4.  OKreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

15.  Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ 1.5.

2. MATERIALY

2.1.  Ogoblne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne’ pkt. 2.

2.2.  Materialy do wykonania skropienia
Materiatami stosowanymi przy skropleniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa;

a) do skroplenia warstw niebitumicznych :
- kationowe emulsje sredniorozpadowe wg PN-EN 13808:2010: C60 B5 ZM
b) do skroplenia warstw bitumicznych:
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg PN-EN 13808:2010: C60 B3 ZM (wylacznie do ztaczania warstw
zawierajacych tylko asfalty niemodyfikowane), C60 BP3 ZM

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostale lepiszcze zgodnie z
tablica 1.
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Tablical. Zalecane ilosci pozostalego lepiszcza do skropienia podloza pod warstwe asfaltows

Uktadana warstwa asfaltowa Podloze pod warstwe asfaltowa llos¢
pozostatego
Podbudowa z betonu asfaltowego Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 0,5+0,7
Warstwa wyréwnawcza z betonu Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 0,5+0,7
asfaltowego Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej 0,2+0,5
.. Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 0,5+0,7
Warstwa wiazaca z betonu Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5
asfaltowego 2 2
Warstwa wyréwnawcza z betonu asfaltowego 0,3+0,5
Warstwa $cieralna z betonu Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1+0,3
Warstwa $cieralna z mieszanki SMA |Warstwa wigzaca asfaltowa 01+0,39
3 zalecana emulsja modyfikowana polimerem; ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu
podiloza oraz porowatosci mieszanki SMA, jezeli mieszanka ma wickszg zawarto$¢ wolnych
przestrzeni, to nalezy uzy¢ wicksza ilo$¢ lepiszcza do skropienia, ktéore po utozeniu warstwy
$cieralnej uszczelni ja

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oraz
zastosowanego lepiszcza i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.4.  Skladowanie emulsji

Warunki przechowywania nie mogg powodowa¢ utraty cech emulsji i obniZenia jej jakosci.

Emulsje nalezy przechowywaé w opakowaniach transportowych lub stacjonamych zbiorikach pionowych z nalewaniem od
dna wyposazonych w urzadzenia grzewcze izabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczen.

Nie nalezy stosowaé zbiomika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej powierzchni cieczy “kozucha”
asfaltowego zatykajacego pozniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

Przechowywanie emulsji powinno by¢ zgodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinno odpowiada¢ wymaganiom norm i
przepisow dotyczacych poszczegdnych rodzajow lepiszezy.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne’ pkt. 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

- szczotki mechaniczne.

- sprezarki,

- zbiomiki z woda,

- szczotki reczne,

lub inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementow czyszczacych i
shuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢
miekkie elementy czyszczace i shuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza wyposazong w urzadzenia kontrolno-pomiarowe
pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastgpujacych parametrow:

—  temperatury rozkladanej emulsji,

—  ci$nienia emulsji w kolektorze,

68 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych



Specyfikacje Techniczne dla robot drogowych D.04.03.01

—  obrotéw pompy dozujacej emulsje,

—  predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

—  wysokosci i dhugosci kolektora do rozktadania emulsji,

— ilosci emulsji.

Zbiornik skrapiarki na emulsje powinien byc¢ izolowany termicznie, tak aby mozliwe bylo zachowanie stalej temperatury emuls;ji.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zalezno$ci pomigdzy wydatkiem
emulsji a nastepujacymi parametrami:

- ci$nieniem emulsji,

- obrotami pompy,

- predkoscig jazdy skrapiarki,

- temperaturg emulsji.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10% od ilosci zalozonej.

4. TRANSPORT

4.1.  Wymagania ogélne dotyczace transportu
Wymagania ogolne dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 4.

4.2.  Transport emulsji

Transport emulsji moze odbywaé si¢ w cysternach, autocysternach, beczkach lub innych opakowaniach pod
warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaly jej rozpadu.

Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory
o pojemnosci max. 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie
powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélne zasady wykonywania robét

Zasady ogolne wykonywania robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 5.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacii projekt organizacji i harmonogram robét, uwzgledniajace warunki w
jakich wykonywane beda roboty zwigzane z oczyszczaniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

5.2.  Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstwy podbudowy nawierzchni przed skropieniem nalezy usunaé luzny materiat, brud, bloto i kurz przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. Zanieczyszczenia stwardniale, nie dajace si¢ usungé mechanicznie,
nalezy usuna¢ recznie lub za pomoca dostosowanego sprzetu.

W migjscach trudnodostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3.  Skropienie warstw nawierzchni

Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczac sie po akceptacii jej oczyszczenia przez Inspektora Nadzoru.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsja przy uzyciu skrapiarki, a w miejscach trudnodostepnych recznie /za pomoca
weza z dyszg rozpryskowsy/.

Do skropienia (bez nadmiaru) podbudowy niebitumicznej nalezy uzywaé asfaltowej emulsji kationowej $redniorozpadowe;j
klasy K2 w ilosci asfaltu wytrgconego z emulsji:

- projektowana podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie - 0,5+0,7 kg/m?

Do skropienia (bez nadmiaru) pozostalych warstw bitumicznych nalezy uzywaé asfaltowej emulsji kationowe;
szybkorozpadowej klasy K1-50 w ilosci asfaltu wytraconego z emulsji:

- nawierzchnia bitumiczna istnijaca, warstwa wyrownawcza, podbudowa bitumiczna, warstwa wigzaca - 0,3+0,5 kg/m?
Doktadne zuzycie jednostkowe nalezy ustali¢ na budowie w oparciu o wyglad skrapianej powierzchni i przediozy¢ do akceptacii
Inspektora Nadzoru.

Temperatura emulsji powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta i miesci¢ si¢ w granicach 40+65°C. Zabrania si¢
podgrzewania emulsji do temperatury powyzej 90°C.
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Skropienie powinno by¢ rownomierne, ilos¢ rozktadanej emulsji powinna by¢ réwna ilosci zalozonej z tolerancjg +10° %.

Na wszystkich powierzchniach, gdzie roztozono nadmierng ilos¢ emulsji Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i
rozgrzanego piasku i usungé nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody. Orientacyjny czas
wyprzedzenia Wynosi o najmniej:

- 2hprzyiloci 0,5+1,0 kg/m? emulsji,

- 0,5hprzyilosci 0,2+0,5 kg/m? emulsji.

Wykonawtca powinien zabezpieczy¢ skrapiang warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko niezbedny ruch
budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdne’ pkt. 6.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robaét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu okreSlenia optymalnej
pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie robot
6 3.1. Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta. W przypadkach watpliwych Inspektor Nadzoru zaleci wykonanie
dodatkowych badan.

6 3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji

Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Zaleca si¢ przeprowadzi¢ kontrole iloci rozktadanej emulsji wg metody podanej w opracowaniu “Powierzchniowe utrwalania.
Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie emulsji z tolerancjg +10% od ilosci zatozone;.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest:

- 1m?(metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni

- 1m?(metr kwadratowy) skropionej warstwy

na podstawie dokumentaciji projektowej i pomiardw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 8.

8.2. Sposob odbioru robét

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory powinien by¢ dokonany na
podstawie wynikow pomiarow i badan oraz oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzoru ustali zakres robdt poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona
je na whasny koszt w ustalonym terminie.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m? 0czyszezenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru po ocenie

jakosci wykonania robot na podstawie wynikow badan i pomiardw laboratoryjnych.

Cena wykonania robdt obejmuije:

—  przygotowanie robot i ich oznakowanie zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy wykonanym
przez Wykonawce,

—  mechaniczne oczyszczenie warstw z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,

—  reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

—  wywiezienie uzyskanego gruzu i zanieczyszczen,

—  zakup, dostarczenie emulsji i napehnienie jg skrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

—  skropienie warstw emulsjg w ilosci okreslonej w ST i uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru,

—  przeprowadzenie wymaganych badan i pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumenty

1. ,,WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

Polskie Normy powotane w WT-3
3. PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

N
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